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重点行业职业病危害识别

水泥生产行业

水泥生产行业

• 行业概况

• 生产工艺与原辅材料

• 职业病危害因素识别
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行业概况

• 建材行业企业涉及产品种类众多，包括建筑材料及制品、非金属矿及

制品、无机非金属新材料及新型建材4大门类，80多个小类，1400多

种产品。

• 水泥、石材等几类建材行业规模较大，职业病发病率相对较高、职业

病危害因素也较为明显。

水泥生产行业
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行业概况

水泥生产行业

• 水泥生产环节分为3个阶段，涉及到的主要工艺环节包括：

– 石灰石破碎、煤粉制备、生料制备、熟料高温煅烧以及水泥粉磨等。

• 水泥生产过程中，粉尘、噪声、高温、电离辐射、有毒气体

以及化学物质等有害因素是诱发劳动者职业病的主要危险源。

水泥生产行业
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原辅材料

生产硅酸盐水泥的主要原料包括：

• 石灰质原料（主要提供氧化钙）

• 粘土质原料（主要提供氧化硅和氧化

铝，也提供部分氧化铁）

• 校正原料

水泥生产行业

硅酸盐水泥

粘土质
石灰质

校正
原料
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原辅材料
（一）石灰质原料
• 凡以碳酸钙为主要成分的原料都叫石灰质原料，主要有石灰岩、泥灰岩、

白至、贝壳等。
• 它是水泥生产中用量最大的一种原料。
• 石灰岩是由碳酸钙所组成的化学与生物化学沉积岩，主要矿物是方解石，

并含有白云石，硅质（石英或健石）、含铁矿物和粘土质杂质，是一种
具有微晶或潜晶结构的致密岩石，中等硬度、性脆。

• 制造硅酸盐水泥用石灰石中氧化钙含量一般应不低于48%，以免配料发
生困难。

水泥生产行业
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原辅材料
（二）粘土质原料
• 粘土质原料是含碱和碱土的铝硅酸盐，主要化学成分是SiO2，其次Al2O3，

还有少量Fe2O3，一般生产1吨熟料用0.3-0.4吨粘土质原料。
• 天然粘土原料有黄土、粘土、页岩、泥岩、粉砂岩及河泥等，其中黄土

和粘土使用最广。
• 衡量粘土质量主要有它的化学成分（硅率、铝率），含碱量及其可塑性，

热稳定性，正常流动度的需水量等工艺性能。
• 这些性能随粘土中所含的主导矿物、粘粒多少及其杂质等不同而异。

水泥生产行业
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原辅材料
（三）校正原料

• 当石灰质原料和粘土质原料配合所得的生料成分不能符合配料方案要求时，

必须根据所缺少的组分，掺加相应的校正原料。氧化铁不够时，应掺加氧化

铁含量大于40%的铁质校正原料，常用的有低品位铁矿石，炼铁厂尾矿以及

硫酸厂工业渣硫酸渣（硫铁矿渣等）。

• 硫铁矿渣主要成分为Fe203，含量大于50%，红褐色粉末，由于含水量较大，

对贮存、卸料均有不利的影响。

• 常用的硅质校正原料有砂岩、河砂、粉砂岩等，一般要求硅质校正原料的氧

化硅含量为70%-90%，大于90%时，由于石英含量过高，难以粉磨与缎烧。

水泥生产行业
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生产工艺

• 水泥的生产工艺简单来说便是两磨一烧，即原料要经过采掘、破碎、磨细和

混匀制成生料，生料经高温烧成熟料，熟料再经破碎，与石膏或其他混合一

起磨细成为水泥。

• 水泥的生产方法有湿法和干法两种

• 干法和湿法的区别，主要是原料的加工处理方法不同

– 干法是石灰石粉碎后，要同黏土、铁粉、煤等原料经过烘干、配料后细磨。

– 湿法时则不需要烘干，将原料加水磨成泥浆，泵入原泥池，再送入窑中烧成。

水泥生产行业
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生产工艺
湿法生产
• 将原料加水粉磨成生料浆后（将生料制成含水32％-36％的料浆）在回转

窑内将生料浆烘干并烧成熟料的方法。也有将湿法制备的生料浆脱水后，
制成生料块入窑煅烧成熟料的方法，称为半湿法，仍属湿法生产之一种。

• 湿法生产具有操作简单，生料成分容易控制，产品质量好，料浆输送方
便，车间扬尘少等优点，缺点是热耗高。

• 水泥湿法生产基本流程（比干法多了一个加水成球）：原料开采→破碎
→烘干→配料→粉磨→生料贮存均化→加水成球→煅烧→熟料冷却及破
碎→配料(加石膏和混合材)→粉磨→水泥贮存→装运。

水泥生产行业
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生产工艺
干法生产

• 将原料同时烘干并粉磨，或先烘干经粉磨成生料粉后喂入干法窑内煅烧成熟

料的方法（入窑生料的含水率一般仅1％-2％，省去了烘干生料所需的大量热

量）。但也有将生料粉加入适量水制成生料球，送入立波尔窑内煅烧成熟料

的方法，称之为半干法，仍属干法生产之一种。

• 干法生产的主要优点是热耗低，缺点是生料成分不易均匀，车间扬尘大，电

耗较高。

• 其生产基本流程：原料开采→破碎→烘干→配料→粉磨→生料贮存→均化→

煅烧→熟料冷却及破碎→配料(加石膏和混合材)→粉磨→水泥贮存→装运。

水泥生产行业
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生产工艺

• 以某水泥厂新型干法水泥生产线项目为例。

• 按其生产工艺流程分为：

水泥生产行业

生料制备 熟料烧成 水泥粉磨

水泥均化

及成品包

装

原煤加工
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职业病危害因素识别
水泥生产行业职业病危害因素分布情况

作业场所（设备） 职业病危害因素

破碎机、生料磨、煤磨 噪声、矽尘、煤尘

窑头罩、篦冷机、窑体、窑尾、预热器、增湿塔、尾气

通道、立窑

高温、矽尘、煤灰尘、其他粉尘、有毒气体、

局部振动

煤磨、煤粉袋收尘 一氧化碳、煤尘、煤灰尘

计量检测仪表（如核子秤、γ分析仪等）、立窑γ、射线

料位计

电离辐射

水泥库、生料库、矿渣库、煤粉灰库、煤粉库、配料库 矽尘、煤尘、煤灰尘、水泥尘、其他粉尘

水泥生产行业
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职业病危害因素识别
水泥生产企业常见职业病危害因素关键控制点

序号 职业病危害因素 关键控制点 控制措施

1 粉尘
卸料、铲车、破碎机、所有皮带输送
机转接位、水泥磨、熟料散装、水泥

散装和包装等

选用密闭的设备，设置防尘
防护设施，注重个人防护。

2 噪声
破碎机、风机、空压机房、生料磨机

、煤磨机、水泥磨、汽轮机等

选用低噪声的设备，安装消
音器、注重安装和维护，注

重个人防护。

3 高温 水泥窑炉、生料磨机、煤磨机等
加强局部机械通风，注重个

人防护。

4 化学毒物

CO、CO2.、SO2.、
NOx、H2SO4、

Ca(oH)2.、NaClO
、O3

水泥窑炉、生料磨机、煤磨机、加药
间、污水处理池、综合水处理器等

加强局部机械通风，注重个
人防护。

水泥生产行业
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重点行业职业病危害识别

石材加工行业

石材加工行业

• 行业概况

• 生产工艺与原辅材料

• 职业病危害因素识别
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原辅材料

• 石材加工业属于国民经济行业分类里的非金属矿物制品业

砖瓦、石材及其他建筑材料制造业。

• 石材即是以天然岩石为原材料加工制作而成的具有一定物

理、化学性能、规格、形状的工业产品，主要用于建筑、

工程、工艺品等。

石材加工行业
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原辅材料

• 大理石材是地壳中方解石、石灰石、蛇纹石和

白云石经过地壳内高温高压作用形成的变质岩，

其主要成分以碳酸钙为主，约占50%以上。

• 花岗岩石材结构细密，抗压强度比较高，吸水

率低，表面硬度大，化学稳定性好，耐久性强。

• 水磨石是以水泥、混凝土等原料锻压而成。

• 合成石是以天然石的碎石为原料，加上粘合剂

等经加压、抛光而成。

大理石

花岗岩

天然石

水磨石

合成石

人造石

石材原料分为：

• 大理石石材、花岗岩石材、水磨石以及合成石四种

石材加工行业



广东省职业病防治院

生产工艺

石材加工主要有：

（天然石）大理石、花岗岩加工

（人造石）水磨石、合成石加工。

石材加工行业
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生产工艺

1、天然石加工基本工艺流程

大理石、花岗岩荒料

荒料切割

（双/单面）背网

切边、磨边

补板（补胶）

磨光
（酸洗、喷砂、打荔枝面，粗/细磨）

再加工

检验、包装、入库

绳锯、拉锯、圆盘锯

切边机、磨边机、仿形机

磨边、破碎机

粗/细磨机，手扶磨
光机，打荔枝机

废料破碎
（石粉）

石材加工行业
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生产工艺

• 天然石材加工主要产尘点或接尘环节为荒料切割，补板过程中涉及的切

边、磨边、磨光等，废料破碎、粗/细磨光，手工工艺雕刻，抛光等。

• 工艺中荒料切割、磨光等设备大部分为自动、半自动机械湿式作业，且

为单台设备，需要工人单独操作或看管，因此工作地点固定，活动范围

小；

• 而在补板过程中的磨边、切边，以及工艺雕刻等工艺环节，工作地点固

定，但活动范围较大，通常在一个车间内活动。

石材加工行业
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生产工艺

2、人造石加工基本工艺流程

• 人造石是一种复合材料，是由大理石粉、花岗岩石粉等作为基料，与不饱和聚酯树脂、颜料、引

发剂、助剂等其他填充料混合，经过一定的工序加工而成。

不饱和树脂

颗粒填料

引发剂

石粉填料

化学助剂
配料

固化剂

搅拌 浇注
成型

压制
脱模

高温
固化

锯切
成板

粗/细
磨光

检验
包装
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生产工艺

3、石材雕刻工艺

• 在石材加工行业中，还有一种是形状不规则的石材雕刻工艺，大多数用

于特殊工艺品、装饰品的制作，其流程为圆盘锯、拉锯切割荒料、切边

机切割毛坯、手工雕刻造型、手工磨光、检验、包装。

• 因此，天然石材加工主要产尘点或接尘环节为荒料切割，补板过程中涉

及的切边、磨边、磨光等，废料破碎、粗/细磨光，手工工艺雕刻，抛光

等；人造石主要产尘点或接尘环节为粉料搬运、配料、搅拌、锯切、粗/

细磨光。

石材加工行业



广东省职业病防治院

职业病危害因素识别

• 天然石材加工主要的粉尘污染工作点是石料切割的桥切机操作位、仿形机操

作位、切边机操作位、车床操作位和锯切操作位（绳锯、排锯、盘锯等）；

• 磨抛光工序的打蜡操作位、干磨操作位、抛光机操作位和水磨操作位；

• 再加工工序的打荔枝面操作位、雕刻操作位、水刀机操作位等，在锯切过程

中产生大量粉尘，造成工作场所粉尘污染。

• 人造岗石主要产尘点或接尘环节为粉料搬运、配料、搅拌、锯切、粗/细磨光。

石材加工行业
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• 人造石主要产尘点或接尘环节为粉料搬运。

• 上述生产工艺中，配料、浇注成型等工序一般需要人工操作，工作场所固定；

• 搅拌、压制、固化等工序为机器自动完成，人工看守，工作场所固定；

• 锯切、粗磨、精磨等工序也是机器自动完成，人工看守，工作场所固定，且

为湿式作业。

• 人造石生产过程设计的设备大部分为成套设备，如粗/细磨机、高温固化机、

搅拌机、压机、排锯等。

石材加工行业

职业病危害因素识别
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职业病危害因素识别

石材加工行业作业场所职业病危害因素分布情况

作业场所（设备） 职业病危害因素

原料破碎 噪声、其他粉尘

烘干、煅烧工序 高温、煤灰尘、其他粉尘

设备运行、物料输送 噪声、其他粉尘

雕刻、齐头、抛光、切割 噪声、粉尘、振动

石材加工行业
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重点行业职业病危害识别

蓄电池制造业

蓄电池制造业

• 行业概况

• 生产工艺与原辅材料

• 职业病危害因素识别
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原辅材料

• 电池行业中所使用

的原辅材料，按电

池类型不同而有所

区别。

序号 名称 使用行业 形态 主要成分
1 电解铅 铅酸蓄电池 固体 铅
2 合金铅 铅酸蓄电池 固体 铅、镉、锡、锑
3 硫酸 铅酸蓄电池 液体 硫酸
4 胶水（黑胶） 铅酸蓄电池 糊状 环氧树脂、黑粉
5 胶水（红胶） 铅酸蓄电池 糊状 环氧树脂、红粉

6 油墨
铅酸蓄电池
镍氢电池

糊状 无芳烃大豆油

7 丙酮 铅酸蓄电池 液体 丙酮
8 开油水 铅酸蓄电池 液体 异佛尔酮
9 氧化镉 镍镉电池 粉状 镉

10 氢氧化镍
镍镉电池镍

氢电池
粉状 镍

11 电解液 镍镉电池 液体 氢氧化钠、氢氧化钾
12 氢氧化钾 镍氢电池 颗粒或粉末 氢氧化钾
13 氢氧化钠 镍氢电池 颗粒或粉末 氢氧化钠
14 氧化钴 镍氢电池 粉末 钴
15 氢氧化锂 镍氢电池 颗粒或液体 锂

16 天那水
镍氢电池铅
酸蓄电池

液体
甲苯、二甲苯、乙苯、乙酸乙酯、乙

酸丁酯、甲醇
17 二氧化锰 锌锰电池 粉末 锰
18 氯化铵 锌锰电池 结晶或粉末 可电离出铵根离子和氯离子
19 氯化锌 锌锰电池 颗粒状或粉末 可电离出锌离子和氯离子

20 酒精
铅酸蓄电池
镍氢电池

液体 乙醇

21 钴酸锂 锂电池 粉状 钴酸锂
22 锰酸锂 锂电池 粉状 锰酸锂
23 磷酸铁锂 锂电池 粉状 磷酸铁锂

24 石墨
锂电池锌锰

电池
粉状 碳

25 炭黑
锂电池锌锰

电池
粉状 碳

26 电解液 锂电池 液体 氟化氢、聚乙烯醇、聚乙二醇
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生产工艺

• 电池生产工艺流程大体上基本相似。

• 先分别按正负极进行配料、搅拌、和膏、涂板、分板；

• 然后将正负极板进行包板、卷绕、焊接、装壳、注酸（或

电解液）、充电、丝印和包装。

蓄电池制造业
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生产工艺

1．铅酸蓄电池生产工艺流程

• 铅合金制造 → 铸板

• 铅粉制造 → 和膏
极板生产

• 正、负极板 → 包板 → 装模 → 焊接 → 装壳→ 点胶

→ 注酸 → 丝印、包装电池组装

蓄电池制造业
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生产工艺

2．镍镉电池生产工艺流程

配料 搅拌 拉浆 切片 分片 磅片

正负极卷

绕
点焊 注电解液 充电 丝印包装

蓄电池制造业
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生产工艺

3．锂电池生产工艺流程

配料 → 涂布 → 轧膜 → 裁片 → 焊极耳 → 极片烘烤→刷片

→配片→卷绕→压芯→电芯组合 → 正（负）极焊接→合盖焊接

→测短路→ 激光焊 → 侧漏、测短路 →电池烘烤

→注液、化成 →测电压 → 擦洗→测内阻电压 →贴不干胶 → 包装

蓄电池制造业
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职业病危害因素识别

• 在电池生产过程中，根据其所

使用的原辅材料及生产工艺的

不同，可产生不同的职业病危

害因素。

• 存在主要职业病危害因素可概

括为五大类：

重金属
•铅、镉、镍和

锰等

粉尘

化学毒

物

•芳烃类、酮类、

脂类及酸碱

噪声

高温

职业病
危害因素

蓄电池制造业
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职业病危害因素识别

• 铅酸蓄电池制造

表2  铅酸蓄电池极板生产及电源组装主要工序职业病危害因素情况

序号 生产工序
职业病危害因素

化学因素 物理因素
1 铅合金制造 铅尘、铅烟 噪声、高温
2 铸铅板 铅尘、铅烟 噪声、高温
3 制铅粉 铅尘、铅烟 噪声、高温
4 和膏 铅尘、铅烟、硫酸雾 噪声、高温
5 涂板 铅尘、硫酸雾 噪声
6 注酸化成 硫酸雾 噪声
7 分板、刷耳 铅尘 噪声
8 包板 铅尘 —

9 焊接 铅烟 噪声、高温
10 注酸充电 硫酸雾 —

11 丝印 苯、二甲苯、丙酮、丁酮、乙酸乙酯 —

12 铅零件房 铅尘、铅烟 噪声、高温
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职业病危害因素识别
• 镍镉电池制造

– 在配料、投料、搅拌、拉浆、涂布、分板、卷绕等岗位会产生镉粉尘、镍粉尘；

– 搅拌、分板等岗位会产生噪声。

• 镍氢电池制造
– 在捞粉、伴浆、制片、切片、压片、卷绕等岗位会产生镍、钴粉尘；切片、车坑、碰顶、组合

碰化等岗位会产生噪声；

– 在注入电解液岗位存在氢氧化钠、氢氧化钾；

– 在配胶、丝印等岗位中还会接触到甲苯、二甲苯及乙醇等化学毒物。

• 锂电池制造
– 在配料、涂布、制片中会产生石墨粉尘；

– 在注液岗位能产生氟化氢、在轧膜、擦洗岗位还会接触到酮类有机溶剂。

蓄电池制造业
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重点行业职业病危害识别

制鞋行业

制鞋行业

• 行业概况

• 生产工艺与原辅材料

• 职业病危害因素识别
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原辅材料

制鞋的原料主要为鞋材，

包括：橡胶、塑料、皮革

和布料等。辅料有黏胶剂。

皮革

橡胶

塑料

黏胶剂

......

制鞋行业
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原辅材料
1、皮革类

（1）天然皮革

——分类

• 按其种类来分：猪皮革、牛皮革、羊皮革、马皮革等；

• 按其层次分：有头层革和二层革。

——优劣势

• 天然皮革易于染色、柔软富有弹性，成型效果佳，对楦体的适应性强，定型后的结构稳定，不易变形。

• 但是它因部位不同而内外层存在差异，有伤残，不耐微生物作用，易生霉，吸湿后伸长，干燥后收缩。

• 由于天然皮革成本较高，加上本身存在缺陷和不足，因此产生了许多人造革，其用途与天然皮革的作

用区别不大。

制鞋行业
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原辅材料

（2）人造革

• 人造革是指外观、手感似皮

革并可代替其使用的塑料制

品。通常以织物为底基，涂

覆由合成树脂添加各种塑料

添加剂制成的配混料制成。

人造革有PU（聚氨酯）人造鞋面革

(以纺织品为底基，表面涂覆PU)

聚氯乙烯泡沫

(以纺织为底基，中间泡沫塑料层表面涂覆聚氯乙烯)

合成革有PU合成鞋面革

(以无纺织为底基，表面涂覆PU)

聚氯乙烯合成鞋面革

(以无纺布为底基，表面涂覆聚氯乙烯)

制鞋行业
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原辅材料
2、橡胶材料
• 橡胶材料是一种高分子化合物，具有高弹性、耐磨性、

曲折性、不透水性、不透气性、耐酸碱性、绝缘性优良
等特有性能，是良好的鞋用材料，满足了各种皮鞋品种
的特点和要求，取代了天然皮革的底部件或其他部件，
在鞋用材料中运用十分广泛。

• 随着制鞋工业的迅速发展，合成橡胶逐渐取代天然橡胶。

制鞋行业
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原辅材料
3、塑料材料
• 塑料材料质轻、耐腐蚀性能优良、绝缘性好、成型加工性能好、耐腐性

好、透光性及其防护性能好，但耐热性差，在使用过程中易发生冷流、
疲劳、结晶，耐老化性差，导热性不良。其在我国制鞋工业中占有很大
的比例，全塑鞋、塑料拖鞋中的80%以上的鞋底都是塑料制成的，皮鞋
中的鞋跟、仿皮底等也多用塑料制作而成。

4、布料
• 鞋面有各种棉布料和化纤布料等。

制鞋行业
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原辅材料
5、黏胶剂

• 制鞋企业的职业危害最重要来自黏胶，鞋

类生产中80%是胶黏鞋。由于黏胶剂含有

70%～80%的挥发性有机溶剂。

• 我国黏胶剂产品中主要为苯、甲苯、二甲

苯为代表的苯系物，正己烷以及1,2-二氯

乙烷等。

氯丁胶 接枝氯丁胶

聚氨酯胶 热熔胶等

黏胶剂

制鞋行业
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原辅材料
① 氯丁胶

• 氯丁胶是我国传统的大宗胶黏剂品种，俗称万能胶，主要用于制鞋工

业，是由氯丁橡胶溶解在甲苯类溶剂中制成的，浓度为20%～30%，

属于溶剂型黏胶剂。

• 少数劣质氯丁胶以苯作溶剂。

制鞋行业
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原辅材料
② 接枝氯丁胶

• 由氯丁橡胶和甲基丙

烯酸甲酯（MMA）

等单体接枝共聚的胶

黏剂。

• 提高了对人造革等的

粘接性和耐久性

③ 聚氨酯胶

• 以聚氨酯为主要成分

的黏胶剂，主要用于

天然皮革、合成革帮

面与橡塑并用底、

TPR底及聚氨酯底等

材料间的黏合。

④ 热熔胶

• 一种可塑性的粘合胶，

在一定温度范围内其

物理状态随温度改变

而改变，而化学特性

不变

⑤ 水基胶

• 鞋用水基胶包括天然

乳胶、合成乳胶以及

各种聚合物的水分散

体。

• 目前我国制鞋行业应

用最多的是天然乳胶

和淀粉胶

制鞋行业
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生产工艺

制鞋行业生产工业流程

裁剪 针车 鞋面

混合 热压 鞋底

加工 烘干 成品

制鞋行业



广东省职业病防治院

生产工艺
①鞋面制作：

• 皮革或其他材料经挑选、准备后用活动铣刀将其切割成所需形状，按照鞋样缝制

起来，然后把衬垫粘在上面。下一步就是打孔，镶金属环等。

②鞋底制作：

• 包括内底、外底、鞋面和贴边。用活动铣刀、鞋底模压机将各部分制成所需的形

状。鞋跟用压缩皮革或木片制作。

③鞋底经修整、定型、冲洗和压印等工序来完成：

• 鞋面、鞋底的装配是通过使用黏合剂、钉鞋钉或缝制来完成。装配完成后用碾压

机定型和矫正。

④鞋的最终精加工：

• 包括打蜡、着色、喷涂、抛光和包装。

制鞋行业
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生产工艺
 制作工艺分类有胶黏鞋、缝线鞋、模压鞋、注压鞋、硫化鞋。

•也称冷黏工艺，是利用黏合剂将鞋帮、内底、外底连接在一起的工艺方法。由于鞋帮和鞋底黏合面材料的不同，所使用黏合剂的类型

和性质也不同，如氯丁胶黏剂、聚氨脂胶黏剂、SBS胶黏剂等。目前此工艺最常用生产鞋的方法。

①胶黏鞋工艺

•也称线缝鞋工艺，是利用缝纫线将鞋帮和鞋底及其他连接部件缝合在一起的工艺方法。

②缝制鞋工艺

•利用橡胶外底在模具硫化过程中所产生的胶料活动和合模压力，将外底和鞋帮黏接在一起的工艺方法。

③模压鞋工艺

•也称连帮注塑成型工艺，是将熔融的塑料注射进外模具并与鞋帮黏合为一体的工艺方法。外底的材料多为聚氯乙烯、热塑性聚氨脂、

热塑性橡胶等。

④注塑鞋工艺

•将外底、沿条和外包头等生胶片与鞋帮黏合后，在硫化罐中加热加压达到硫化成型的工艺方法。

⑤硫化鞋工艺



广东省职业病防治院

职业病危害因素识别
1、具体职业病危害因素分布

① 裁剪：将不同的皮料，通过开裁机裁剪、打磨、磨皮、刷胶等操作，形成鞋面；存在的主要职业病

危害因素包括噪声、化学毒物和粉尘。

② 针车：包括针车、喷胶、冲孔、压边、修边等操作，存在的主要职业病危害因素主要是噪声、化学

毒物和粉尘。

③ 混合：鞋底的配料、炼胶、裁断等操作，存在的主要职业病危害因素包括噪声、高温、化学毒物和

粉尘。

④ 热压：将鞋底进行热压成型、打磨、修边等操作，存在的主要职业病危害因素包括噪声、高温、化

学毒物和粉尘。

⑤ 加工：将鞋面和鞋底通过胶水粘贴在一起，进行喷胶、清洗、贴合、打磨等操作，存在的职业病危

害因素包括化学毒物、噪声、粉尘。

⑥ 烘干：将粘贴后的鞋子过烘箱烘干，存在的职业病危害因素包括噪声、化学毒物和高温。

制鞋行业
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职业病危害因素识别
2、主要职业病危害因素

①化学毒物

• 鞋厂的化学毒物主要是汽油、苯、甲苯、二甲苯、正己烷、环己烷、二氯甲烷、卤代烷等

• 在鞋底胶粘、连结等工序均需使用胶粘剂，而胶粘剂是以苯为溶剂溶解氯丁胶而制成

• 胶粘剂如“3435”、“ABS（丙烯腈-丁二烯-苯乙烯共聚物）”和“514”胶水含有1,2-二氯乙烷等。

②粉尘

• 裁断工序可存在棉尘、化纤粉尘、人造皮革粉尘、动物性粉尘如羊皮尘、猪皮尘、牛皮尘等；

• 在制造鞋楦过程中可接触木尘；在打磨鞋底时，可接触各种塑料尘等。

③物理因素

• 楦鞋是生产各种鞋的必要过程，楦鞋和脱楦时，由于楦与楦之间，或楦与金属框之间不断碰撞，可产

生强噪声；

• 在热压、烘烤等过程中产生高温。

制鞋行业
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